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System wizualizacji parametrow produkcyjnych

System sktada sie z centralki sterujacej i wySwietlacza LED

Wyswietlacz posiada 4 pola czterocyfrowe wySwietlajace aktualne wartosci

produkcji teoretycznej, rzeczywistej, wad, oraz wyliczong wydajnosc w %.

Centralka sterujgca posiada klawiature i wySwietlacz LCD oraz wejscia optoizolowane:
- 4 wejScia wyboru czasow podstawowych

- 3 wejscia zataczania przerw nieplanowanych

- wejScie zwigkszajace produkcje rzeczywistg

- wejScie zmniejszajace produkcje rzeczywistg

- wejScie zwiekszajace ilosc brakow

- wejScie zmniejszajace ilosc brakdw

Wejscia optoizolowane moga wspotpracowac ze stykami przekaznika , przyciskami , wyjSciami open collector.

Cykl produkcyjny - doba podzielony jest na zmiany.

Poczatki i konce zmian , przerw planowanych podczas zmian , przerw miedzy zmianami sg programowane przez uzytkownika.
W kazdej chwili mozna wiaczy¢ przerwe nieplanowana i jg zakonczyc.

Produkcja teoretyczna to zatozona ilos¢ wykonanych czynnosci, kiora zwieksza sie liniowo z uptywajacym czasem.

Podczas przerw zwigkszanie produkcii teoretycznej jest zatrzymane, rzeczywistej nie.

Poczatek zmiany moze zerowa¢ wszystkie parametry na wyswietlaczu lub nie.

Interwat czasowy wzrostu produkcji teoretycznej to tzw. czas podstawowy, ktdry mozna roniez zaprogramowac.

Zwieranie wej$¢ produkcji rzeczywistej i brakdw powoduje zmiany tych parametrow na wyswietlaczu.

Wydajno$¢ procentowa jest liczona i wySwietlana na biezaco.

Czes¢ funkeji centralki jest zabezpieczona hastem.

Centralka posiada nastepujace funkcje:

- programowanie czasow poczatku i konca zmian produkcyjnych (max. 32)

oraz zezwolenie na zerowanie na poczatku zmiany

- programowanie czasow poczatku i konca przerw nieplanowanych (max. 32)

- programowanie czasow podstawowych (max 32)

- programowanie czaséw trwania przerw nieplanowanych (4)

- Ustawianie zegara czasu biezacego

- ustawianie wartosci produkcji teoretycznej

- ustawianie wartosci produkcji rzeczywistej

- ustawianie filtréw czasowych dla wej$¢ zliczajacych braki i produkcje rzeczywistg

- wigczanie i wylgczanie pulsowania wyswietlacza podczas przerw

- Ustawianie preskalera (normalnie produkcja rzeczywista i braki zwiekszane sg 0 1, mozna ustawic inng warto$¢ 0,1 - 99,9)
- Ustawianie wptywu zmian brakéw na produkcje rzeczywistg i odwrotnie.

- wybor aktualnego czasu podstawowego

- diagnostyka wejs¢ centralki w czasie rzeczywistym

- odczyt na wyswietlaczu LCD centralki : produkcji teoretycznej, rzeczywistej, brakéw, wydajnosci,
roznicy PT-PR , ilosci minut do korica przerwy nieplanowanej,

- wprowadzanie hasta dostepu dla uprawnionych osob



System sktada sie z :
- centralki

- zasilacza centralki
- wysSwietlacza.

Wyswietlacz zasilany jest napieciem 230V AC
Centralka zasilana jest napieciem 8-12VDC z zasilacza centralki.

Do zaciskow zasilajgcych wyswietlacza podtaczy¢ zasilanie 230V AC z uziemieniem. Na wyswietlaczu
pojawig sie poziome kreski , co oznacza brak potgczenia z centralka.

Podtaczy¢ zasilacz do centralki i podtgczy¢ zasilanie 230V do zasilacza.

Na wyswietlaczu centralki pojawi sie zegar i inne dane. Centralka dziata tak samo bez wzgledu na to
czy wyswietlacz jest do niej podtaczony czy nie.

Odtaczy¢ zasilanie od centralki i wyswietlacza.

Potaczy¢ wyswietlacz z centralkg przewodem FTP lub STP (skretka 2*0,5mm2)

Zaciski oznaczone czarng kropkg nalezy potgczy¢ przy pomocy tej samej zyly.

Wigczy¢ zasilanie centralki i wyswietlacza.

Wyswietlacz powinien pokazywac¢ dane produkcyjne (wyzerowane).
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Centralka posiada 12 wejs$¢ tego samego typu. Wejscia mozna zwiera¢ z GND przy pomocy przyciskow zwiernych,
stykoéw przekaznika lub wyjscia typu open collector (OC) (emiter do GND , kolektor do wejscia).
Wejscia sg podtgczone przez diode transoptora i rezystor do +5V centralki.



hasto
prawidtowe

programowanie zmian
nr zmiany

aktualne czasy
wprowadzane czasy

programowanie przerw
nr przewy

aktualne czasy
wprowadzane czasy

czasy podstawowe
nr czasu

aktualny czas
wprowadzany czas

przerwy nieplanowane
nr przerwy

aktualna dtugosc¢
wprowadzana dtugosé

zegar

data czas
nowa data i czas

ustawianie produkc;ji
teoretycznej

aktualna wartosc¢
wprowadzana wartosé

ustawianie produkciji
efektywnej

aktualna wartosc¢
wprowadzana wartos¢

filtr wejs¢
produkcja
wartosci filtrow
wprowadzane wartosci

braki

pulsowanie
gdy przerwa
TAK/NIE

zezwolenie na reset
TAK/NIE

preskaler

aktualna wartosc¢
wprowadzana wartos¢

braki a produkcja
braki+ produkcja (-)
braki - produkcja (+)

tryb operacyjny

data godzina

Nnr zmiany nr przerwy
czas podstawowy
licznik czasu podst.

wprowadzanie hasta

*  przejscie do nastepnego trybu
0-9 wprowadzanie czasu
# modyfikacja (jesli czas wprowadzony)
# nastepny numer zmiany
99999999%%# kasowanie zmiany
88888888# zerowanie parametrow

na poczatku zmiany

*  przejécie do nastepnego trybu

0-9 wprowadzanie przerwy

# modyfikacja (jesli czas wprowadzony)
# nastepny numer przerwy

99999999%%# kasowanie przerwy

*  przejécie do nastepnego trybu

0-9 wprowadzanie czasu

# modyfikacja (jesli czas wprowadzony)
# nastepny numer czasu

*  przejécie do nastepnego trybu

0-9 wprowadzanie dtugosci

# modyfikacja (jesli dtugo$¢ wprowadzona)
# nastepny numer przerwy

*  przejécie do nastepnego trybu

0-9 wprowadzanie daty i czasu

# modyfikacja (jesli prawidtowe
wartosci daty i czasu)

*  przejécie do nastepnego trybu
0-9 wprowadzanie warto$ci
# modyfikacja

*  przejécie do nastepnego trybu
0-9 wprowadzanie wartosci
# modyfikacja

*  przejécie do nastepnego trybu
0-9 wprowadzanie warto$ci
# modyfikacja

* przejécie do nastepnego trybu
1 modyfikacja

*  przejécie do nastepnego trybu
1 modyfikacja

*  przejécie do nastepnego trybu
0-9 wprowadzanie wartosci
# modyfikacja

*  przejécie do trybu operacyjnego
1 zmiana reakcji na zwiekszanie brakéw
2 zmiana reakcji na zmniejszanie brakéw

przejscie do nastepnego trybu
O kasowanie przerwy nieplanowanej

*  przejscie do nastepnego trybu
0-9 wprowadzanie hasta

hasto btedne

wybor czasu podstaw.
aktualny nr czasu
wartos¢

wprowadzany nr czasu

odczyt wartosci
preskalera

odczyt
produkcji
teoretycznej

odczyt
produkcji
efektywne;j

odczyt
wydajnosci

odczyt réznicy
teoretyczna-efektywna

odczyt ilosci brakow

odczyt ilosci minut
pozostatych do konca
przerwy nieplanowane;j

odczyt stanu wejs¢
W czasie rzeczywistym

*

przejscie do nastepnego trybu

0-9 wprowadzanie numeru czasu

# modyfikacja (jesli czas wprowadzony)

przejscie do nastepnego trybu

przejécie do nastepnego trybu

przejécie do nastepnego trybu

przejécie do nastepnego trybu

przejscie do nastepnego trybu

przejécie do nastepnego trybu

przej$cie do nastepnego trybu

przej$cie do trybu operacyjnego



